BISAN CELIK

imalat ve Tolerans Rehberi (EN ISO Standartlari)

Standartlar: EN I1SO 9013, EN ISO 13920, Kapsam: Termal Kesim & Kaynakli imalat Rehber No: BSN-TOL-02/2026
EN 1090-2, EN ISO 5817 Toleranslari

imalat ve Kalite Standardi Rehberi: Bu teknik rehber, Bisan Celik biinyesinde gerceklestirilen ve tedarik edilen termal kesim (lazer,
plazma, oksijen) islemleri ile kaynakli imalatlarin uluslararasi EN ISO standartlarina gore tolerans sinirlarini ve kalite kabul kriterlerini
tanimlamaktadir.

1. TERMAL KESIM TOLERANS BILGILERI (EN ISO 9013)

EN ISO 9013 standardi; Lazer, Plazma ve Oksijen (Oksiasetilen) yontemleriyle yapilan termal kesimlerde diklik/agi toleransi ($u$) ve
lineer boyut tolerans siniflarini belirler.

1.1 Diklik veya Aci Toleransi (u) [mm]

Plaka Kalinhgi (a) Sinif 1 (Hassas Sinif 2 (Standart Lazer / ince Sinif 3 (Standart Sinif 4 (Oksijen
[mm] Lazer) Plazma) Plazma) Kesim)
a<3mm +0.05 +0.10 +0.25 +0.50
3<a<6mm +0.08 +0.15 +0.35 +0.65
6<a<10mm +0.12 +0.20 +0.45 +0.85
10<a<15mm +0.17 +0.28 +0.58 +1.10
15<a<20mm +0.22 +0.35 +0.70 +1.30
20<a<30mm +0.32 +0.50 +0.95 +1.70
30<a<50mm +0.52 +0.80 +1.45 +2.50

1.2 Lineer Olcii Tolerans Siniflari (Nominal Boyuta Gére)

Nominal Uzunluk (L) [mm] Sinif 1 [mm] Sinif 2 [mm] (Bisan Standart) Sinif 3 [mm]
L<35 +0.20 +0.30 +0.60
35<L<125 +0.30 +0.40 +0.80
125 < L <500 +0.50 +0.70 +1.20
500 < L <1000 HONIS +1.00 +1.60
1000 < L <2000 +1.20 +1.50 +2.20
2000 < L <4000 +1.80 +2.20 +3.20
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2. KAYNAKLI IMALAT TOLERANSLARI (EN ISO 13920)

2.1 Uzunluk Boyut Toleranslari (Sinif A, B, C, D)

2-30mm 30-120 mm 120-400 mm 400 -1000 mm 1000 - 2000 mm 2000 - 4000 mm 4000 - 8000 mm

Sinif A (Hassas) +1mm +1mm +1mm +2mm +3mm +4 mm +5mm
Sinif B (Standart) +1mm +1mm +2mm +3mm +4 mm +6 mm +8 mm
Sinif C (Kaba) +2mm +2mm +3mm + 4.5 mm + 6 mm +8 mm +11 mm
Sinif D (Cok Kaba) +3 mm +3 mm +4 mm + 6 mm +8 mm + 11 mm + 14 mm

2.2 Acisal Toleranslar (Sinif A, B, C, D)

Kenar Uzunlugu < 400 mm 400 mm < Kenar < 1000 mm Kenar > 1000 mm
Sinif A + 20' (dakika) +15' +10'
Sinif B +45' + 30 + 20
Sinif C +1° 00 +45' + 30
Sinif D +1° 30 +1°15' +1°00'

2.3 Duzlemsellik, Paralellik ve Egrilik Toleranslar (Sinif E, F, G, H)

30 - 300 mm 300 - 1000 mm 1000 - 2000 mm 2000 - 4000 mm 4000 - 8000 mm
Sinif E 0.5 mm 1.0 mm 1.5mm 2.0 mm 3.0 mm
Sinif F (Bisan Standart) 1.0 mm 1.5 mm 2.0 mm 3.0 mm 4.0 mm
Sinif G 1.5mm 2.5 mm 3.5 mm 5.0 mm 7.0 mm
Sinif H 2.5mm 4.0 mm 6.0 mm 8.0 mm 12.0 mm

3. YAPISAL CELIK STANDARTLARI VE KALITE SEVIYELERI

3.1 EN 1090-2 Uygulama Siniflari (EXC)

. Basit yapisal elemanlar, tarimsal binalar, az katli konutlar. (NDT kaynak kontrolii %0 - %5)

. Genel sanayi binalari, ¢elik konstriiksiyon yaplilar, ving yollari haricindeki tesisler. (Standart Uygulama - NDT %10 -
%20)

. Kdpriler, ving yollari, stadyumlar, yiksek katl yapilar. (Kritik Yapilar - NDT %20 - %50)

« EX@Z Nukleer santraller, 6zel savunma tesisleri, yiiksek dinamik yiike maruz yapilar. (NDT %100)

3.2 EN ISO 5817 Kaynak Kusur Tolerans Seviyeleri

* Seviye B (Yiiksek Kalite): Dinamik yukleme ve yorulma riski yiksek yapi imalatlarinda uygulanir.
* Seviye C (Orta Kalite): Genel celik yapilar ve endustriyel imalatlarda gecerli olan standart kalite seviyesidir.
 Seviye D (Dustik Kalite): Distk mukavemet gerektiren tali uygulamalarda kabul edilebilir sinirlar temsil eder.

Teknik Destek ve Kalite Birimi:
BiSAN CELIK SANAYI VE TICARET A.S.
E-posta: kalite@bisancelik.com.tr | Web: www.bisancelik.com.tr

BiISAN CELIK SAN. VE TiC. A.S. | imalat ve Tolerans Rehberi Sayfa2/2



	1. Termal Kesim Tolerans Bilgileri (EN ISO 9013)
	1.1 Diklik veya Açı Toleransı (u) [mm]
	1.2 Lineer Ölçü Tolerans Sınıfları (Nominal Boyuta Göre)

	2. Kaynaklı İmalat Toleransları (EN ISO 13920)
	2.1 Uzunluk Boyut Toleransları (Sınıf A, B, C, D)
	2.2 Açısal Toleranslar (Sınıf A, B, C, D)
	2.3 Düzlemsellik, Paralellik ve Eğrilik Toleransları (Sınıf E, F, G, H)

	3. Yapısal Çelik Standartları ve Kalite Seviyeleri
	3.1 EN 1090-2 Uygulama Sınıfları (EXC)
	3.2 EN ISO 5817 Kaynak Kusur Tolerans Seviyeleri


